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Aus der Gutachterpraxis des iba-Institut

Untergrdande
prufen — aber wie?

Der Auftragnehmer hat die Eigenschaften der Untergrinde
zu Uberprufen, auf denen Beschichtungen aufgebracht
werden sollen. Dabei kann es sich um neue Betonbdden und
Estriche handeln, aber auch um Altuntergrinde, auf denen
bereits Beschichtungen vorhanden sind. Doch welche Pruf-
methode ist fur welchen Untergrund geeignet?

Pigmentierte Versiegelung: Ungenligende Haftfestigkeit nach Tape-Test...

Fallbeispiel 1

Filmbildende Impragnierungen oder
pigmentierte Versiegelungen: Hier wird
haufig die Klebebandabrissmethode (sie-
he Kasten ,Tape-Test“) oder der Gitter-
schnitt (siehe Kasten ,,Gitterschnittpra-
fungen...) durchgefiihrt, um die Haftfes-
tigkeit fir nachfolgende Beschichtungen
oder Versiegelungen zu tiberpriifen.

Fallbeispiel 2

Haftfestigkeit von mineralischen Un-
tergriinden oder Altbeschichtungen:
Fiir die Uberpriifung der Haftfestigkeit
von Altbeschichtungen oder der Oberfla-
chenzugfestigkeit von neuem Beton oder
neuen Estrichen wird in der Regel die
Stempelhaftzugpriifung angewendet
(siehe Kasten ,Stempelhaftzugprifun-
gen..”).

Die Anforderungen an den Unter-
grund, der beschichtet werden soll, wer-
den in der Regel vom Hersteller der Be-
schichtungsstoffe in den technischen
Merkblattern festgelegt. Ublicherweise
wird dabei fuir den zu beschichtenden Un-
tergrund eine Mindestfestigkeit von = 1,5
N/mm? angegeben. Dazu finden sich auch
Hinweise im Merkblatt ,,(...) Oberflachen-
zug- und Haftzugfestigkeit von FuBbo-
den Allgemeines, Priifung, Einfliisse,
Beurteilung (...)%, Stand: Januar 2025,
herausgegeben vom Bundesverband Est-
rich und Belag e.V. (BEB) unter Punkt ,,(...)
4.1. Oberflachenzugfestigkeit von Est-
richen (auch Spachtelmassen) nach
DIN EN 13813 [...] fiir Reaktionsharz-
schichten bzw. -estriche Mindestanfor-
derung 2 1,0 N/mm? (...)“ und unter Punkt
»(-) 4.2. Oberflachenzugfestigkeit von
Beton [...] fiir Reaktionsharzschichten
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..und Gitterschnitt (Gt 5)...
mm? Haftfestigkeit.

bzw. -estriche: ohne und mit Fahrbeanspruchung >
1,5 N/mm? (...)“

Ergo: Es ist im Einzelfall zu prifen, welche An-
forderungen an die Reaktionsharze je nach Anwen-
dungsbereich im Leistungsverzeichnis des Planver-
fassers festgelegt sind und inwieweit der Untergrund
diese Anforderungen erfllt.

Verschiedene Prufverfahren,
unterschiedliche Ergebnisse:
Wie bewerten?

Bei genauer Analyse der Ergebnisse von Prifungen der

Haftzugfestigkeit von Bodenbeschichtungen (zum

Beispiel als Versiegelung) treten in der Praxis haufig wi-

dersprichliche Feststellungen wie folgt auf: Beim

Tape-Test in Verbindung mit der Gitterschnittpriifung

(siehe Kasten ,Tape-Test“ und ,Gitterschnittprifun-

gen..”, > Gt2 bis < Gtb) ergeben sich im vorliegenden

Fallbeispiel fir das Haftvermdgen von Bodenbeschich-

tungen als Versiegelung uberwiegend unzureichende

Messergebnisse. Im Gegensatz dazu zeigen die Mess-

ergebnisse mit der Stempelhaftzugpriifung (siehe Kas-

ten ,,Stempelhaftzugprifung...”) Gberwiegend gute bis

sehr gute Haftzugfestigkeiten (= 1,5 N/mm?).

Diese Widersprtliche sind wie folgt zu disku-
tieren und aufzuklaren:

— Tape-Test und Gitterschnittpriifung: Der Tape-
Test bewirkt eine Schalzugprifung der Bodenbe-
schichtung als Versiegelung. Bei der Gitter-
schnittprifung werden Scherkrafte in die Boden-
beschichtung als Versiegelung eingeleitet, welche
das Haftvermogen zum Untergrund aufzeigen, ins-
besondere im Kreuzungsbereich der Gitterschnit-
te. Diese Prifungen bilden die tatsachlichen me-
chanischen Beanspruchungen einer Bodenbe-
schichtung als Versiegelung ab, wie sie durch die
planmaBige Nutzung auftreten — beispielsweise
durch das Begehen sowie durch Dreh-, Schub-
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Zu geringe Haftfestigkeit einer Bodenbe-
schichtung: statt mind. 1,50 N/mm? nur > 0,86
N/mm?bis < 1,25 N/mm?.

und Walkbelastungen, einschlieBlich der Bean-
spruchungen beim Transport und Verschieben von
Gegensténden (z. B. Kisten oder Kartons).

- Im Gegensatz dazu wird durch die Stempelhaft-
zugpriifung die Bodenbeschichtung als Versiege-
lung Gberprift — und zwar durch das Abziehen der
aufgeklebten Prifstempel im rechten Winkel zum
beschichteten Beton.

Die Stempelhaftzugprifung wurde vor Jahr-
zehnten entwickelt, um den hydrostatischen Wasser-
druck bei Durchfeuchtung einer erdberiihrten Boden-
platte zu simulieren. Der Wassersédulendruck wurde

Fallbeispiel 1: Beurteilung des Haftvermogens
Tape-Test

Mit der Klebebandabrissmethode kann das Haftvermdgen des jeweili-
gen applizierten Werkstoffs/Materials auf dem Untergrund festgestellt
werden. FUr dieses Verfahren ist es notwendig, ein spezielles Klebeband
mit konstantem Druck auf den zu Giberpriifenden Untergrund aufzukle-
ben. Nach einer definierten Zeiteinheit — meist eine Minute — wird das
Klebeband dann ruckartig abgezogen. Die Beurteilung des Haftvermo-
gens erfolgt anhand der an der Klebebandriickseite anhaftenden Be-
standteile des applizierten Werkstoffs und/oder Ablésungen der Be-
standteile des Untergrundes in Form der prozentualen Zuordnung in Ko-
hasionsbruch und Adhésionsbruch. Zur kritischen Beurteilung der Er-
gebnisse der Tape-Tests wird an den jeweiligen Priifstellen die Bautei-
loberflachentemperatur (°C) sowie die relative Luftfeuchte (rel. Feuchte
in %) und Lufttemperatur (°C) gemessen. Die jeweilige Bauteiloberfla-
chentemperatur wird mithilfe eines elektrischen Infrarot-Oberflachen-
Temperaturfihlers bestimmt. Diese Messmethode nutzt den physikali-
schen Effekt, dass alle Kérper mit einer Temperatur Gber dem sog. ,,ab-
soluten Nullpunkt® (= O K oder - 273 °C) Infrarot-Strahlung emittieren,
die auch als Warmestrahlung bezeichnet wird. Die Intensitat dieser War-
mestrahlung gilt unter Berlicksichtigung des Emissionsgrades als Maf3
fur die Oberflachentemperatur. Die relative Luftfeuchte und die Luft-
temperatur wurden mittels einer Aktiv-Elektrode gemessen.
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Fallbeispiel 1: Beurteilung des Haftvermdgens

Gitterschnittprufungen nach DIN EN ISO 2409

Die DIN EN ISO 2409 wird zur Beurteilung des Haftvermdgens
von ein- und mehrschichtigen Anstrichen bzw. Oberflachen-
schutzsystemen (Anstrichsystemen bzw. Beschichtungssyste-
men) und ahnlichen Oberflachenschutzsystemen auf dem je-
weiligen Untergrund sowie der Schichtenfolgen untereinander
herangezogen. Sie gibt vor, dass jeweils sechs sich rechtwinklig
kreuzende Schnitte bezogen auf das Anstrich-/Beschichtungs-
system durchgefiihrt werden. Diese Schnitte missen mit
gleichméaBiger Schnittgeschwindigkeit ausgefiihrt werden und
den Untergrund an- oder einritzen, wobei die Eindringtiefe so
gering wie moglich sein sollte. Besteht der Untergrund aus Holz
oder einem dhnlichen Werkstoff, sind die Schnitte im Winkel von
annahernd 45° zur Richtung der Maserung vorzunehmen.
Die Gitterschnitte werden in Abhéngigkeit von der zu erwarten-
den Schichtdicke der Anstriche bzw. Beschichtungssysteme
und der Beschaffenheit des Substrats wie folgt ausgefihrt:
- bis 60 pm: 1 mm Abstand fiir harte Substrate
(z.B. Metall und Kunststoff),
- bis 60 pm: 2 mm Abstand fiir weiche Substrate
(z.B. Holz und Putz),
- 61 pm bis 120 pm: 2 mm Abstand fiir harte und
weiche Substrate,
=121 pm bis 250 pm: 3 mm Abstand fir harte und
weiche Substrate.
Bei schwer zu schneidenden Beschichtungen oder Beton-
schutzbeschichtungen (siehe Beton-Instandsetzungsrichtlinie
des DAfStb) oder Schichtdicken tber 250 pm kann auch mit
4 mm Schnittabstand gepruft werden. Dabei gentigen im
Schnittraster jeweils vier Schnitte in jeder Richtung.
Die Gitterschnittprifung ist nicht fiir Beschichtungen mit einer
Schichtdicke tiber 250 pm anwendbar. In diesem Fall kann der in
ISO 16 276 [2] beschriebene Kreuzschnitt durchgefiihrt werden.
Alternativ kdnnen solche Beschichtungen auch mittels
- Kratzprobe oder
- ohne Schnitt durch eine Abzugsprifung mit Klebeband (siehe
auch BFS-Merkblatt Nr. 20 oder Technische Information Tl
081.06.04 ,Gitterschnittpriifung zur Abschatzung der Haftfes-
tigkeit®, Tabelle 3: Vergleich der Prifmethoden fir Maler- und
Lackiererarbeiten, Informationsstelle fiir Unternehmensfiihrung
im BFS Bundesverband Farbe Gestaltung Bautenschutz) oder

zunachst in Meter Wassersaule gemessen (eine Ein-
heit, die heute nicht mehr dem SI-Standard ent-
spricht) und spater umgerechnet auf Kraft pro Fla-

che, also N/mm?in SI-Einheit.

Fazit: Bei der Beurteilung mineralischer Un-
tergriinde wie Estrich oder Beton sowie bestehender
Impréagnierungen, Versiegelungen oder Altbeschich-

- mit aufgeklebtem Stempel und Haftzugpriifgerédt (AbreiBpri-
fung nach DIN EN ISO 4624)
gepruft werden.
Durch das Einschneiden (,,Gitterschnitt“) werden Scherkrafte
gezielt in das Beschichtungssystem eingeleitet. Diese konnen
je nach Haftvermaogen der applizierten Werkstoffe zum jeweili-
gen Untergrund die Beschichtung beeinflussen. Infolge unzu-
reichender Haftung kann es zu einer Beeintrachtigung der Ver-
bundfestigkeit kommen, wodurch insbesondere an den Schnitt-
kreuzungen ein Abplatzen oder Ausbrechen der Beschichtung
ausgelost werden kann.
Vor der Bewertung des Gitterschnitts sind alle losen Partikel im
Bereich des Gitterschnitts zu entfernen. Hierzu geeignete Ver-
fahren (z.B. Blrsten, Verwenden von Klebeband oder von Druck-
luft oder Stickstoff) sind dem Anhang A dieser Norm zu ent-
nehmen.
Die Bewertung bzw. Einstufung der Prlfergebnisse erfolgt nach
Tabelle 1dieser Norm anhand der dort vorgegebenen Gitter-
schnittkennwerte. Hierbei wird analog den resultierenden Er-
scheinungsbildern von Gt O bis Gt 5 zwischen den Gitter-
schnittkennwerten differenziert. Zur Beurteilung des Haftver-
mogens wird in Erganzung das BFS-Merkblatt Nr. 20, Anhang 1,
herangezogen. Demnach verfligt eine Beschichtung bei resul-
tierendem Gitterschnittkennwert Gt O Uber ein sehr gutes
Haftvermdgen, wahrend ab dem Kennwert Gt 4 von einem sehr
schlechten Haftvermdgen auszugehen ist.
Die Prifnorm enthélt seit der Ausgabe Juni 2013 keine Anga-
ben mehr zur Klebekraft von Klebebandern. Klebeband darf
nicht zur Prifung der Haftfestigkeit, sondern lediglich zur Ent-
fernung bereits beim Gitterschnitt geldster Teile der Beschich-
tung eingesetzt werden. Die Haftfestigkeit von Klebeband
hangt im Wesentlichen von der stofflichen Beschaffenheit der
Beschichtungsoberflache und des Klebstoffs (Chemie, Feuch-
tegehalt, Temperatur etc.) sowie den klimatischen Bedingungen
ab.
Zur fundierten Bewertung der Ergebnisse der Gitterschnittpri-
fungen werden an den jeweiligen Prifstellen die Bauteiloberfla-
chentemperatur (°C) sowie die relative Luftfeuchte (rel. Feuch-
te in %) und Lufttemperatur (°C) gemessen (siehe Kasten
slape-Test®).

tungen muss im Hinblick auf die mechanischen Eigen-
schaften flir nachfolgende Versiegelungen oder Be-
schichtungen — insbesondere Oberflachen- bzw.
Haftzugfestigkeit — stets der Einzelfall sorgfaltig ge-
prift werden. Die zuvor genannten Prifverfahren zur
Untersuchung des Untergrunds durfen keinesfalls von
unerfahrenen Personen oder fachfremden Dritten
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Fallbeispiel 2: Ermittlung der AbreiBfestigkeit

Stempelhaftzugprufungen in Anlehnung an DIN EN ISO 4624

Zur Uberprifung der kohasiven und adhasiven Eigenschaften
von Beschichtungen auf FuBbodenkonstruktionen sind Stem-
pelhaftzugprifungen (Ermittlung der AbreiBfestigkeit) durch-
zufiihren. Mit dieser PriifmaBnahme lasst sich die Oberflachen-
festigkeit mineralischer FuBbodenkonstruktionen beurteilen.
Sie ermdglicht zudem Aussagen Uber das kohésive und adhési-
ve Verhalten der eingesetzten Werkstoffe, wie Beschichtungen,
Vorstriche oder sonstige Hilfsstoffe. Schaden an Oberbdden
oder Oberflachenschutzsystemen treten haufig auf, wenn Bo-
denbelédge, Natursteine, Fliesen, Platten oder Beschichtungen
ihre Haftung zum tragenden Untergrund verlieren oder wenn die
oberflachennahe Randzone des Untergrundes nicht ausrei-
chende Festigkeiten aufweist. Die Prifung des Haftverbundes
mittels der Stempelhaftzugprifung erfolgte in Anlehnung an
die normativen Vorgaben der DIN EN ISO 4624 ,Beschichtungs-
stoffe — AbreiBversuch zur Bestimmung der Haftfestigkeit"
(September 2023). Fir die Prifung wurden runde Abzugstem-
pel aus Stahl mit einem Durchmesser von 50 mm verwendet.
Mithilfe einer Bohrschablone und einer Bohrkrone wurden an
den ausgewahlten Prifstellen 10 mm tief in die oberflachenna-
he Randzone vorgebohrt, um eine definierte Sollbruchstelle zu
erzeugen. AnschlieBend wurden die Abzugstempel mit einem
geeigneten zweikomponentigen Klebstoff auf die vorgebohrten
Prifstellen der FuBbodenkonstruktion aufgeklebt. Nach der
Aushartung des Klebers wurden die aufgeklebten Abzugstem-
pel mit einem normgerechten Priifgerat bei einer Abzugsge-
schwindigkeit von 100 N/sec. bis zum Bruch belastet und abge-
zogen. Eine am Priifgerat vorhandene digitale Anzeige ermog-

durchgeflihrt werden. Eine unbedenkliche Anwendung
dieser Priifmethoden sowie voreilige Schlussfolge-
rungen aus den Ergebnissen sind unbedingt zu ver-
meiden. Es ist auBerdem zu beachten, dass solche
MaBnahmen vom Bauherrn bzw. Auftraggeber separat
in Auftrag gegeben werden miissen. Hierzu heiBt es
im BEB-Merkblatt ,,(...) Oberflaichenzug- und Haft-
zugfestigkeit von FuBbdden Allgemeines, Prii-
fung, Einfliisse, Beurteilung (...)“ unter Punkt ,(..) 1.
Allgemeines [...] Die Priifung der Oberflachenzug-
bzw. Haftzugfestigkeit ist keine Regelprtifung, die im
Rahmen der Priifung der Vorleistung nach der jeweils
geltenden VOB/ATV vorauszusetzen ist. Soll die Ober-
flachenzug- oder Haftzugfestigkeit ermittelt werden,
bedarf es einer besonderen Vereinbarung (...)"
Explizit wird in oben genanntem BEB-Merk-
blatt auf folgendes hingewiesen ,,(...) Die Prifung der
Oberflachenzug- und Haftzugfestigkeit sollte nur in
Zweifelsfallen erfolgen. Wegen der zahlreichen Ein-
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licht das Ablesen des resultierenden Messwertes flir die Ab-

reiBfestigkeit mit der zugehorigen Einheit (N/mm2).

Neben dem ermittelten Messwert ist insbesondere das Bruch-

bild bzw. die Bruchzone von Bedeutung, da es Auskunft tber

den Trennvorgang selbst gibt, der durch das Abziehen der Prif-

stempel verursacht wurde.

Die DIN EN ISO 4624 sieht vor, dass die Ergebnisse der Priifung

der AbreiBfestigkeit anhand der folgenden Trennfalle (Bruchbil-

der bzw. Bruchzonen) klassifiziert werden:

- Trennfall A: Kohasionsbruch im Untergrund,

- Trennfall A/B: Adhasionsbruch zwischen Grundierung und
Untergrund,

- Trennfall B: Kohasionsbruch in der Grundierung,

- Trennfall B/C: Adhasionsbruch zwischen Grundierung und
Beschichtung,

- Trennfall C: Kohésionsbruch in der Beschichtung,

- Trennfall C/Y: Adh&sionsbruch zwischen Beschichtung und
Klebstoff,

- Trennfall Y: Kohasionsbruch im Klebstoff.
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Versiegelung, Beschichtung oder Belag:
Wie dick darf’s sein?

Neben den herstellerseitigen Vorgaben in technischen Merk-
blattern zur Untergrundpriifung und Verarbeitung von Imprag-
nierungen, Versiegelungen, Grundbeschichtungs- und Be-
schichtungsstoffen oder Bodenbeschichtungen finden sich in
normativen Vorgaben und technischen Regelwerken beispiels-
weise folgende Hinweise zur Schichtdicke:

BEB-Arbeitsblatt KH-2 ,Industrieb6den aus Reaktionsharz
Versiegelung“: Dieses Arbeitsblatt bezieht sich in erster Linie
auf Untergruinde aus Beton oder Zementestrich. Hier wird z.B. un-
ter Abschnitt 3. ,,Begriffe” wie folgt vorgegeben ,,(...) Die Trocken-
filmdicke von Versiegelungen soll mindestens 0,1 mm (100 p) be-
tragen, sie liegt im Allgemeinen zwischen 0,2 und 0,3 mm (...)".
BEB-Arbeitsblatt KH-3 ,Industrieb6den aus Reaktionsharz
- Beschichtung/Belag®: In diesem Merkblatt des BEB Bun-
desverband Estrich und Belag e.V. sind Ausfiihrungen hinsicht-
lich Beschichtungen bzw. Bodenbeldgen auf Industriebdden
enthalten. Fiir den vorliegenden Sachverhalt sind folgende In-
formationen relevant: Beschichtungen sind Uberzlige aus I6se-
mittelfreien Reaktionsharzen, die im Allgemeinen mit Fullstof-
fen geflllt und mit Pigmenten eingefarbt sind. Sie werden aus-
geflhrt, um einerseits eine héhere mechanische Beanspruch-
barkeit zu erreichen, als diese mit Versiegelungen moglich ist
und um andererseits Industriebdden mit einer porenlosen,
staubfreien Oberflache zu versehen, ihr Aussehen zu verbes-
sern und ihre Reinigung zu erleichtern. Beschichtungen werden
im Allgemeinen in Schichtdicken von 0,5 mm bis 2,0 mm Dicke
ausgefuhrt.

Beschichtungen kénnen bei entsprechender Zusammenset-
zung eine gute Bestandigkeit gegen chemische Angriffe auf-
weisen und den jeweiligen Untergrund vor chemischen Belas-
tungen entsprechend schiitzen. Diese Schutzwirkung wird von
der Unversehrtheit der Beschichtung bestimmt. Deshalb soll-
ten fur Uberzﬂge von Industriebdden, wenn sie nicht nur chemi-
schen Belastungen, sondern auch mechanischen Angriffen
ausgesetzt sind, solche Belage eingesetzt werden, die dicker
sind und bei denen die Gefahr der Perforation durch mechani-
sche Angriffe geringer ist. Die meisten Reaktionsharzsysteme
sind in Abhangigkeit der Formulierung des Bindemittels nahezu
dampfdicht. Bei Risiko gegentiber riickseitig einwirkender
Feuchtigkeit bzw. aufsteigender Feuchtigkeit aus dem Unter-
grund (Verbundestrich/Stahlbeton erdreichberiihrter Boden-
platten) oder aber GeschoBdecken ohne Abdichtung, die noch
einem jungen Alter entsprechen (frischen Betonplatten) oder

flisse auf das Prifergebnis sollte die Prifung nur
durch in Handhabung und Beurteilung erfahrene
Sachverstandige oder Prifinstitute durchgefiihrt
Hans-Joachim Rolof

werden (...)“ m

groB3e Mengen freies Wasser enthalten, kann es zu Blasenbil-
dung und Abldsung des Belages kommen.

Im Gegensatz zu l6semittelfreien Reaktionsharzsystemen und
Systemen mit organischen Losemitteln sind wasseremulgierte
bzw. wasserbasierte Oberflachenschutzsysteme mit deutlich
héherer Wasserdampfdurchlassigkeit ausgezeichnet. Somit
sind derartige Oberflachenschutzsysteme bzw. Reaktionsharz-
systeme zur Beschichtung von feuchten Untergriinden im All-
gemeinen geeigneter. Belage sind Uberziige aus Reaktionsharz-
morteln, die im Allgemeinen aus l6semittelfreien Reaktionshar-
zen, Pigmenten, Flllstoffen und mineralischen oder syntheti-
schen Zuschlagen bestehen und entweder aus selbstverlaufend
eingestellten Morteln vergossen oder aus spachtelfahigen Mor-
teln aufgespachtelt werden. Die Mindestdicke von Reaktions-
harzmorteln betragt 2 mm. Im Allgemeinen werden diese Belage
in Schichtdicken von 3,0 mm bis 6,0 mm Dicke aufgetragen. Be-
lage aus Reaktionsharzmdrteln werden ausgeflhrt, um eine h6-
here mechanische Beanspruchbarkeit zu erreichen, als dies mit
Beschichtungen aus Reaktionsharz moglich ist, um den jeweili-
gen Untergrund vor chemischen Belastungen zu schitzen. Re-
aktionsharzbelage sind praktisch dampfdicht. Bei riickseitiger
Durchfeuchtung des Untergrundes kommt es haufig zur Blasen-
bildung und zur Ablésung des Belages. Deshalb sind die meisten
Beldge nicht fur Untergriinde geeignet, die nicht ausreichend
gegen rluckseitige Durchfeuchtung gesichert sind.

In der VOB, Teil C, ATV DIN 18 353 ,,Estricharbeiten” finden
sich weitere Anforderungen zur Schichtdicke. Dort heit es im
Abschnitt ,,(...) 3 Ausfiihrung (...)“ unter Punkt ,(...) 3.2.6 Nutz-
und Schutzschichten aus Reaktionsharz auf hochbeanspruch-
baren Estrichen nach DIN 18560-7 durfen folgende Nenndicken
nicht unterschreiten:

— Reaktionsharzversiegelungen: 0,1 mm,

- Reaktionsharzbeschichtungen: 0,5 mm,

- Reaktionsharzbelage: 2,0 mm (...)"“

Ergo: Je nach den im Leistungsverzeichnis eines Planverfas-
sers aufgeflihrten Produkten sollte der Auftragnehmer priifen,
ob und in welchem Umfang die genannten Vorgaben fiir die
Schichtdicken von Imprégnierungen, Versiegelungen, Beschich-
tungen oder Belagen aus Reaktionsharzen bei der Abnahme der
Werkleistungen eingehalten werden kénnen. Fir die Prifung
von Altbeschichtungen bei auszufiihrenden Uberholungsbe-
schichtungen kann die vorhandene Schichtdicke der Altbe-
schichtung entscheidend sein.

Der Autor Dipl.-Ing. (FH) Hans-Joachim Rolof ist
6.b.u.v. Berufssachverstédndiger im iba-Institut Hans-
J. Rolof GmbH, Disseldorf.Koblenz.Stuttgart
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